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1. GENERALIDADES
1.1.0bjeto de la Especificacion

Establecer las pautas, requisitos técnicos y de procedimiento a cumplimentar para la
inspeccién y recepcion de materiales, equipos y/o instalaciones de media y baja tensién, tanto
en fabrica, como asi también, en depdsitos propios u Obradores de contratistas.

Esta especificacion técnica es complementaria a la ET-100007, “Requerimientos generales
para la evaluacion de ofertas técnicas de materiales y equipos de media y baja tensién” y se
encuentra en concordancia con el PCGA, “Pliego de Condiciones Generales de
Abastecimiento”.

1.2.Normas, Reglamentaciones y Especificaciones Técnicas Complementarias

Norma o ET |NUumero Titulo
REQUERIMIENTOS GENERALES PARA LA EVALUACION
ET 100007 |DE OFERTAS TECNICAS DE MATERIALES Y EQUIPOS DE
MEDIA Y BAJA TENSION
IRAM 15 RECEPCION POR ATRIBUTOS

2.  REQUERIMIENTOS DE PROVISION

El proveedor adjudicatario de una orden de compra (O/C), conforme a los requerimientos
establecidos en la misma, y considerando los tiempos involucrados en la logistica de
provisibn necesaria, recibira un documento, denominado TOMA o PEDIDO, en el que se
detallan, en caso de ser mas de una, las fechas de entrega de material mediante REPARTOS.
Cada item de una O/C podra tener mas de una TOMA.

Estas fechas establecidas deberan contemplar los tiempos involucrados tanto para la
inspeccidn, como asi también, la recepcion de este material en el depdsito asignado, de
manera de no generar “cuellos de botella” que retrasen la entrega/disponibilidad final del
material.

Toda comunicacion con las areas intervinientes debera ser a través de correo electronico y
con copia al representante del area de logistica.

2.1. Esquema temporal orientativo de provision

Los plazos maximos considerados para la inspeccion del material a entregar a depdsitos de
EDENOR, se ejemplifican en el siguiente esquema temporal, estableciendo hitos sobre el
margen derecho. El esquema es de caracter orientativo, el real puede diferir del
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presentado a continuacion, solapandose diferentes periodos o no existiendo alguno
de los eventos.

. _________________________________________________________________________________________________ Firma del contrato

Periodo de fabricacion

15 dias Argentina . . Ly
.30 dias exterior Fecha de pedido de inspeccion

Periodo de preparacion del lote

Realizacion de la inspeccion

Periodo de preparacion para entrega

Fecha de entrega seguln toma/pedido

Aclaraciones:
e Periodo de fabricacion:

Es el comprendido entre las fechas de firma de contrato y el aviso de disponibilidad de
material para la inspeccién de recepcion (pedido de inspeccion). En dicho aviso se debe
proponer una fecha para llevar a cabo la inspeccion del material.

El proveedor debe tener en cuenta que el pedido de inspeccién debe ser enviado al area
responsable de la inspeccion de EDENOR con 15 dias de antelacion a la fecha propuesta en
caso de proveedores nacionales y 30 dias en caso de proveedores extranjeros; el proveedor
debe considerar al establecer las fechas el tiempo de inspeccion méas el tiempo de
preparacion y traslado del material o equipo de manera de no incurrir en demora respecto del
plazo de la Toma y no ser sancionado.

¢ Fecha de pedido de inspeccion:

Es la fecha en que el proveedor debe enviar al area de EDENOR que corresponda el pedido
de realizacion de la inspeccion de recepcion, indicando la fecha propuesta para la misma, el
plazo entre la fecha del pedido y la fecha de realizacién debe ser como minimo de 15 dias
cuando la inspeccion sea en Argentina y de 30 dias cuando sea en el exterior.

Para fijar la fecha de inspeccion el proveedor debe tener en cuenta el tiempo de inspeccion
y posterior preparacion para el envio a EDENOR de tal forma de poder cumplir con los plazos
de entrega.

e Periodo de preparacion del lote:

Se trata del plazo de tiempo entre la fecha del envio del pedido de inspeccion y la fecha
propuesta para la inspeccion, en dicho término, el proveedor debera asegurarse de poseer
toda la documentacion necesaria para poder llevar a cabo la inspeccion sin problema alguno.
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Protocolos internos de ensayos, certificados de calibracion de instrumentos, verificaciones
finales y listados de accesorios completos.

e Realizacion de la inspeccion:
Corresponde al tiempo desde la fecha propuesta de inspeccidn hasta la finalizacion de esta.

En aquel caso, que el proveedor no de aviso a EDENOR con la anticipacion sugerida, y en
caso de existir un retraso en la fecha de entrega y posterior sancibn econémica, no sera
atribuible a retrasos debido a la inspeccion por parte de EDENOR.

e Periodo de preparacion para la entrega

Finalmente, superada la inspeccion del material, el proveedor debera afrontar la entrega de
este, considerando el acuerdo de fechas para la entrega con el depésito de EDENOR que
fuera asignado, el transporte y logistica aduanera (en el caso que correspondiera), con el fin
de cumplimentar la fecha pactada de entrega, que se encuentra en el documento convenido
por ambas partes (Orden de Compras y Tomas).

Todo retraso en transporte y/o logistica, debera ser atendido por el personal de logistica.

2.2. Condiciones de entrega para recepcion en depdsitos

Los materiales y equipos se deben entregar con un remito donde figuren los datos
correspondientes a cada matricula entregada, junto con el acta de aprobacién de la
inspeccion u otro documento equivalente generado por personal de EDENOR.

Cuando los materiales y equipos posean una identificacién individual de cada pieza (por
ejemplo, nimero de bobinas en caso de cables o nimeros de maquina en caso de
transformadores, etc.) esta identificacién debe ser incluida en el remito.

Los materiales o equipos por entregar a depésitos de EDENOR, deberan cumplir con las
siguientes condiciones de embalaje y paletizacidn, salvo que se indique lo contario en la
Especificacion Técnica inherente del propio material, la cual primara sobre las condiciones
generales, en el presente apartado.

Toda entrega de materiales debera comprender las siguientes caracteristicas:

e La totalidad de las piezas de una misma matricula contempladas en el reparto de la
toma, deben incluirse en un Unico bulto, salvo que las dimensiones, peso o0
caracteristicas técnicas lo impidan. En dicho caso, previa aprobacion por las areas
pertinentes de EDENOR, cada bulto componente de la matricula debe estar
claramente rotulado, a modo de ejemplo: “Parte n de N/ Mat.xxxx”. Se debe considerar
el claro entendimiento y facilidad de interpretacion, dado que el personal de Logistica
debera discernir y despachar las matriculas de la forma mas sencilla posible.

e Una matricula por pallet.

e Correctamente embalado, asegurando el transporte y manipuleo acorde a las
exigencias de cada material.
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e Informar como minimo, proveedor, matricula, orden de compra, toma, descripcion
breve. Si el mismo contempla una fecha de expiracion, la misma debera ser de fécil
lectura y reuniendo las unidades que posean la misma fecha de expiracién, dentro del
mismo bulto a entregar.

e Si el material asi lo exigiera, informar en forma previa todo requerimiento de
condiciones particulares de almacenamiento, de forma de asegurar la vida util del
mismo. En caso de no haberse informado, el responsable de un inadecuado
almacenamiento ser& el proveedor.

Para la entrega de materiales en los almacenes de EDENOR S.A., los mismos deben venir
dispuestos en pallets tipo ARLOG con las medidas del grafico de referencia y las siguientes
caracteristicas:

Caracteristicas del Pallet:
e Tablas y tacos de madera de pino (o similar).
¢ Nueve (9) tacos en total.
e Doble entrada.
e Capacidad de carga de hasta 1500 kg.
e No descartables.
e Strech-film en las entregas.

1.150 MM

150 MM

1.200 MM
1.000 MM

En casos donde las condiciones de entrega difieran a las solicitadas por EDENOR, el
proveedor debera informar su propuesta con suficiente anticipacion para la evaluacion por
parte de las areas involucradas (Abastecimiento, Logistica, MyED, etc.).

3. MODALIDAD DE RECEPCION

En cada orden de compra y en particular para cada material o equipo, se encontrara indicado
el tipo de modalidad de recepcion que corresponda, pudiéndose presentar los siguientes
casos:
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e Recepcion en fabrica (Cédigo de recepcion “A”), si el material contara con este codigo
de recepcion, el mismo sera inspeccionado por EDENOR en fabrica o instalaciones
del proveedor y posteriormente se realizaran las verificaciones visuales y de los
documentos generados en la inspeccion, al momento del ingreso a los depdsitos de
EDENOR.

e Recepcion en depdsito (Cédigo de recepcion “B”), el material no contard con
recepcion en fabrica, el proveedor enviara el producto con sus correspondientes
protocolos de ensayos internos y se realizara la verificacion visual, dimensional y
comprobacioén de los protocolos, en el deposito.

e Recepcion por usuario (Cdédigo de recepcion “C”), la verificacion del material la
realizara el usuario final.

Segun el resultado de la inspeccion, pueden distinguirse 3 situaciones definidas, a saber:

e ANULADO: cuando el material o el instrumental necesario no estén disponibles para
la inspeccion en fabrica en la fecha propuesta por el proveedor.

El proveedor debe realizar un nuevo pedido de inspeccion y EDENOR podra hacer
respetar los 15 dias de anticipacion para proveedores nacionales o 30 dias para
proveedores extranjeros.

e NO APTO: el material no cumple con los requisitos descriptos.

Cuando el material haya sido rechazado en inspeccion en fabrica, el proveedor debera
realizar un nuevo pedido de inspecciéon y EDENOR podra hacer respetar los 15 dias
de anticipacion para proveedores nacionales o 30 dias para proveedores extranjeros.

e APTO: el resultado de todos los ensayos y controles ha sido satisfactorio.

Los resultados de las inspecciones en fabricas seran labrados en un acta, la cual debe ser
firmada por, al menos, un representante de cada parte interviniente.

En caso de liberacién por protocolo, ver apartado 4,1, el proveedor debe enviar toda la
informacion solicitada en la ET correspondiente mas la que EDENOR considere necesaria
(informes de ensayos internos, certificados de calibracion de instrumentos, certificados de
materia prima, etc.) a la subgerencia MyED, que analizara y elaborara un correo electronico
con la conclusion del caso. Si el caso amerita la aptitud y posterior liberacion, el correo de
aptitud debe ser adjuntado junto con el remito a la hora de afrontar la entrega en depdésitos
de EDENOR.

Una vez ingresado el material al dep6sito, responsables del Area de Logistica, cargaran la
entrega del material al sistema de administracion de materiales de EDENOR (actualmente
SAP). Desde esta instancia, MyED dispondra de un plazo maximo de 10 dias para su
evaluacion y conformidad. Una vez aceptado, se procederd a la liberacion de calidad y carga
al stock.
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En caso de existir desperfectos de calidad, incumplimiento en las condiciones de paletizado
o desvios en la provision, MyED rechazara el material a través del sistema SAP, enviando
correos electrénicos a todos los intervinientes en la cadena de provision.

IMPORTANTE: Todo retraso en la entrega del material atribuible a unainspeccién con
resultado no favorable (Rechazo o Anulacidn), no sera justificativo de demora para el
proveedor y/o impedimento para establecer una necesaria y adecuada planificacion
del abastecimiento por parte del representante del area de Logistica.

4. TIPOS DE INSPECCION
4.1. Inspeccidn en fabrica

Una vez adjudicada la orden de compra, para cada partida de material que lo requiera, se
realizard la inspeccion de recepciéon por medio de representantes de EDENOR. A fin de asistir
ala realizacién de la inspeccidn fisica o virtual, segun amerite el caso, correspondiente segun
lo establecido en la E.T. particular, el proveedor o sus representantes deberan solicitarlo por
lo menos con:

e 15 (quince) dias corridos de anticipacion para inspecciones en el interior del pais.
e 30 (treinta) dias corridos de anticipacion para inspecciones fuera del pais.

La solicitud de la realizacion de la inspeccion de recepcion debera ser a través de correo
electrénico a la casilla: pedidosdeinspeccion@edenor.com. Esta peticion debera contener los
siguientes datos:

Numero de Orden de Compra.

Numero de Toma.

Matricula y descripcion.

Cantidades.

Fecha de solicitud.

Fecha de inspeccion programada.

Direccion donde se realizaran los ensayos.

Teléfono, mail y persona de contacto.

Programa de ensayos propuestos (incluyendo duracién aproximada).
Elementos de proteccién personal necesarios.

En caso de que la inspeccion requiera de la realizacidbn de ensayos, estos podran ser
realizados en el laboratorio del proveedor, quien debe proporcionar tanto el material, el
personal, las instalaciones y el tiempo necesario, como asi también, los certificados de
calibracion de todos los instrumentos utilizados en los ensayos. Estos igualmente podran ser
efectuados en los laboratorios de EDENOR u otro patrticular u oficial reconocido por éste.
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Asimismo, cuando corresponda, presentara un plan de Ensayos, en el que indicara
claramente el cronograma propuesto para la realizacion de las pruebas, y la descripcion
detallada (incluyendo circuitos) de cada uno de los ensayos a realizar

El costo de los ensayos mas viaticos y gastos de los representantes de EDENOR, estara
incluido en el precio.

EDENOR se reserva el derecho de realizar una inspeccion permanente durante todo el
proceso de fabricacién, para lo cual el proveedor suministrara los medios necesarios para
facilitar la misma.

Solo a criterio de EDENOR, se podra establecer una modalidad de “recepcion por
protocolos”, cuando el proveedor posea antecedentes positivos sostenidos en el tiempo. En
este caso, el proveedor deberd enviar, via correo electrbnico a
pedidosdeinspeccion@edenor.com, todos los protocolos de ensayos de rutina mas aquellos
ensayos que EDENOR haya solicitado en forma adicional, si existieran. Esta informacion sera
contrastada con los valores de referencia para cada caso y de estar de acuerdo, se procedera
a la liberacion del material para su entrega.

En caso de requerir ensayo de caracter destructivo, las unidades afectadas en él no seran
consideradas como parte de la provision.

En caso de existir modificaciones o sustitucion de partes componentes, en materiales ya
provistos anteriormente bajo la misma orden de compra, las modificaciones deberan ser
previamente aceptadas por EDENOR, conforme a las aclaraciones realizadas en el apartado
2.1.5. “Presentacion de Muestras” de la ET-100007.

4.2.Autorizacién de embarque de materiales del exterior

Cuando los productos a entregar sean de procedencia extranjera, siendo que la inspeccién
en fabrica se haya realizado, o bien se aprobaran por protocolo, el proveedor debe remitir
fotografias del embalaje y etiquetado de los bultos a entregar, previo a su embarque. En
dichas imagenes, se evaluarda las condiciones e informacion alli indicada, a fin de garantizar
el cumplimiento de las condiciones solicitadas por EDENOR.

4.3. Recepcidén en depdsito

Una vez concluidos los apartados anteriores, el proveedor se encuentra en condiciones de
afrontar la entrega en los depdésitos de EDENOR, para lo cual debera coordinar la fecha y las
condiciones de entrega con el personal de Logistica.

Los bultos a entregar deberan:

e Cumplir con todos los requerimientos indicados en el punto 2.2 de esta especificacion
técnica.

e En caso de haber contado con aprobacion en fabrica o por protocolo, debera constar
una copia del registro de aprobacion (acta de aprobacién o documento equivalente).
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e Se verificara las condiciones de recepcion del material (libre de golpes, correctamente
embalado e identificado, etc.).

e Cualquier otra condicion estara en la ET particular del material solicitado.

Se tomaran muestras de los materiales/equipos entregados y se realizaran verificaciones
correspondientes.

5. ELEMENTOS DE LA INSPECCION DE RECEPCION Y/O EVALUACION
5.1.Generalidades

Teniendo en cuenta que la “inspeccion es el proceso que consiste en medir, examinar,
ensayar o contrastar, una o varias caracteristicas de un producto y comparar los resultados
con los requisitos establecidos”, una parte importante, si bien no la unica, de la misma son la
realizacion de ensayos, aplicados a la mayoria de las inspecciones de recepcion y/o
evaluacion.

5.2.Ensayos de Tipo

En caso de que, como resultado de la evaluacion de la oferta técnica, se haya admitido la
realizacion de los ensayos de tipo, total o parcialmente, una vez adjudicada la O/C, estos se
realizaran antes de la primera entrega.

Son aquellos que tienen el fin de avalar un disefio constructivo, funcional o caracteristicas
asignadas de los materiales o equipos. Se deberan realizar en laboratorios oficiales o de
reconocido prestigio, acorde a las normas internacionales que rigen sobre el material o
equipo en cuestion. Se podran aceptar ensayos realizados en laboratorio internos del
proveedor, siempre y cuando, los mismos estén firmados por el responsable técnico
habilitado y certificado por la empresa.

Estos ensayos, son requeridos al momento de la apertura de una licitacion, o bien durante la
presentacion de un nuevo material, y estaran listados en la Especificacién Técnica particular
de cada material y/o en las normas que apliquen.

La vigencia de los certificados correspondientes a los “ensayos de Tipo” sera por un periodo
maximo de 15 afios, mientras se mantenga la materia prima, el disefio y el proceso de
fabricacion del producto o equipo idéntico al sometido en los ensayos. La validez de ensayos
de tipo con normas superadas sera considerada, siempre y cuando, la version vigente de la
norma contenga modificaciones menores 0 no criticas, respecto de la norma considerada
para el producto ofertado. De no cumplir estos requisitos, a criterio de EDENOR, se exigira
la repeticion de los ensayos de tipo cuyos certificados no se encuentren dentro del periodo
de vigencia.
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En caso de existir dudas, objeciones o cuestionamientos en la materia prima, componentes,
disefio o linea de produccién del producto sujeto a ensayos, EDENOR a su criterio, solicitara
la repeticion de los ensayos de tipo bajo las condiciones antes descriptas.

El proveedor debera considerar la trazabilidad y coherencia de los ensayos de tipo y el
material correspondiente a cada entrega. Los inspectores o representantes de EDENOR,
podran solicitar esta informacién en cualquier instancia.

La no presentacion de estos motivard, a solo criterio de EDENOR, el rechazo o no aptitud
del material o equipo en cuestion.

5.3.Ensayos de Rutina

Estos ensayos son los realizados por el propio proveedor, a fin de detectar desvios en sus
productos.

Los mismos deberan realizarse, previo a la inspeccion de EDENOR, con resultado
satisfactorio, para dar lugar a los ensayos de remesa. El proveedor debera presentar los
protocolos de los ensayos de rutina, previo a la inspeccion en fabrica. En caso de no contar
con esta informacién, se podra rechazar la solicitud de inspeccion.

5.4.Ensayos de Remesa

Son aquellos que tienen por objetivo la inspeccion de recepcidn de los materiales o equipos,
previo a la entrega en los depodsitos de EDENOR.

En aquellos casos donde no se hayan realizado los ensayos de rutina respectivos, se podra
detener la inspeccion y postergarla, hasta tanto, el proveedor haya realizado los
correspondientes testeos anteriores.

Los ensayos se efectuaran en fabrica o en instalaciones del proveedor, quien debera
proporcionar el material, personal idoneo, las instalaciones y el tiempo necesario. Estos
igualmente podran realizarse en laboratorios particulares u oficiales reconocidos por
EDENOR.

Al momento de la inspeccidn, el lugar de trabajo debera estar correctamente delimitado con
indicaciones luminosas y sonoras, a fin de garantizar la seguridad del personal que interviene
en el ensayo como asi también del personal que se encuentre en las cercanias sin afectacion.

Se aplicaran los criterios de muestreo del lote establecidos en cada E.T. de cada material,
pudiendo ser ensayos el 100% del lote 0 bajo muestreo, acorde a la norma IRAM 15 y con
los pardmetros establecidos en dicha E.T.
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En aquel caso, que no figure el criterio de inspeccion a realizar, el inspector acordara con el
proveedor, el tipo y nivel de inspeccién a realizar.

Todas las piezas destruidas en los ensayos seran por cuenta y cargo del proveedor.

5.5.Verificacion visual y dimensional en depdsito

Se realizara la verificacion de las condiciones de entrega, libre de dafos, correctamente
embalado e identificado, con la totalidad de los accesorios solicitados, y adicional a esto se
podran realizar testeos dimensionales, visuales y de tratamientos superficiales en caso de
materiales metélicos.

6. ADECUACIONES DE MATERIALES OBSERVADQOS

En caso de materiales aprobados con observaciones (por hallazgos que comprometan la
utilizacibn o apartamiento de las especificaciones técnicas) se deberan realizar las
adecuaciones correspondientes en dichos materiales en instalaciones del proveedor.

Solo se podra realizar estos retrabajos en depositos de EDENOR bajo expreso
consentimiento del area interviniente y el responsable del depdsito, donde se realizara la
adecuacion.

En tales casos, el proveedor debera solicitar con antelacion la autorizacion para el ingreso y
cumplir con todos los requisitos que se le informara oportunamente (Elementos de proteccién
personal, ART, seguros, etc.) al momento de presentarse en el depdsito en cuestion.

Posterior a las adecuaciones, deberé existir una comprobacion por parte del area pertinente
para brindar la aprobacion definitiva.

IMPORTANTE: Todo retraso en la disponibilidad del material atribuible a una
adecuacion, no sera justificativo de demora para el proveedor y/o impedimento para
establecer una necesaria y adecuada planificacién del abastecimiento por parte del
representante del area de logistica.

7. COSTOS DE INSPECCION

Los costos de la inspeccion seran a cargo del proveedor, comprenden a todos los gastos de
traslado hasta el lugar de inspeccién y estadia, para cada partida, entendiéndose por estadia
al alojamiento en un hotel (habitacion con bafio privado, en caso de 2 o mas inspectores las
habitaciones seran individuales) y comidas, de los inspectores de EDENOR S.A., durante el
periodo de tiempo que duren las inspecciones, en el caso de que las mismas deban realizarse
en el interior (a mas de 80 Km de Capital Federal) o exterior del pais.
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En casos de traslados al exterior del pais, el proveedor debera informar todos los requisitos
para el ingreso al pais en cuestion y en caso de ser necesario, enviar toda la documentacion
para la tramitacion de visas. Ademas, debera asumir el costo de un seguro de asistencia al
viajero internacional por la duracién total del viaje para los inspectores involucrados.

Con el fin de mantener una comunicacion fluida a lo largo de la inspeccion, en paises cuyo
idioma oficial no sea el espafiol, se debera contar con un interlocutor o traductor al idioma
espafiol en las instalaciones de la fabrica.

En casos de traslados aéreos hasta el sitio de inspeccion, debe proveerse pasajes en la
configuracion de menor nimero de escalas y esperas posibles, con categoria “Premium
Economy” y un periodo de descanso del inspector al arribar al destino, no inferior a 12 hs.
La jornada laboral normal durante viajes de inspeccién, tanto dentro del pais como fuera del
mismo, deberd considerarse como una jornada diurna de 8 (ocho) horas, donde se
contemplara un lapso acorde para un refrigerio.

8. CONFORMIDAD DE LA PRESENTE ET

Una vez leida la presente E.T., el proveedor manifestara por medio de una nota firmada con
membrete de la empresa, incluida en la documentacion de la oferta técnica, dando
conformidad a la misma y sus condiciones. Sin esta nota de aceptacién, la oferta podra ser
desestimada.

A modo de ejempilo:

Membrete/logo de empresa oferente

Licitacion N°

Por la presente afirmamos haber leido las EETT 100007 y 100009, comprometiéndonos

a cumplir con todos y cada uno de los requisitos en estas establecidos.

Firma responsable de empresa oferente
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HISTORICO DE MODIFICACIONES
FECHA

DE REVISION

VIGENCIA

MODIFICACIONES - MOTIVO

PARTICIPANTES

06/06/2025 03

e Se modifica el esquema temporal y sus

aclaraciones

e Se realiza una revision general de la E.T.

Gissella Beatriz
Vera

Eduardo Muifo

e Aceptacion de Ensayos de tipo realizados

en laboratorios propios.

Gabriela Nuiiez

22/07/2020 02 e Diagrama temporal de fabricacion, Edgardo
inspeccion y entrega de materiales. Rodriguez
¢ Condiciones generales de Paletizacion.
Edgardo

31/08/2018 01

e Creacidondela E.T.

Rodriguez




